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g i | Ansicht von oben Selfenans et i
| op 2 W9 Kerbfallklasse B0 gemafl OIN EN 1993-1-9 Tabelle 8.6 Punkt & und 1.
g Min, %00 mn Abstand zu anderen Schweissnhten ist einzubalten
| B - . a HV-Schraubengarnit b 124 Stck, M36 x 215-10.9-17n; EN 16399-4/EN 14399-6
T Da = 4350 Kreisférm ige Lacher D<aS50 mm und Dest.5xt vorspannkraft 510 kN; Anziehmoment 2800 N (OS2 geschmiert),
E 2 Prinzipskizze der z2uldssigen La:nnla!:uerunu r‘ i
; i — und Lachgeametrie im Turmmantel Mittelflansch &
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| e e Kerbfallklzsse 90 gemdB DIN EN 1993-1-9 Tabelle 8.1 Punkt 1.
] Hin. 100 mm Abstand zu anderen Schweissndhten ist einzuhalten
Max 2 Lécher pro horizontalem Tuemschnit! sind erlaubt.
1 D = 6204 &4 Ldcher pro horizontalem Turmschnift sind erlaubt., wenn diese 90 grad »/- 20 grad versetzt
i angegrdnet sind.
D - 8202
oe . 6280 Herstellung pemu;i HIN EN 090-2, EXCA.
EEE ] Sektion & Alle Schweissndte sind mit relevanfen Mefhoden enisprechend DIN EN 150 17635,
§ § E o sunamug“mr‘ &ef Sﬁggssﬁanwsorr?erel{:g? 2u kontrollieren. L
. L] isuelle Konfrolle: aller Sthwei te. HV-Schraubengarnit or: 124 Stck. MAB x 265-10.9-1Zn: DASt-Richtlinie 021.
Zerstiungstrele Prifung aut Schweiffehler (2.8 mil Wtraschalll Vorsgannisraft 930 &N: Anziehmoment 6500 Nm (MOSZ geschmiert).
Om 2 43%
- 20% aller anderen senkrecht zur Turmhauplachse Luenenuen srumrnwe .
' - 10% aller zur Turmhauptachse parallel liegende Stumpfndh Mittelflansch 3
i DE 5 8364 - 10% aller Kehlnhien. Seina NG
A Samiliche SchweiBndhte missen nach DIN EN IS0 S817 Klasse B ausgefihet werden.
= &)

Samtliche SchweiBnahre zwischen Flanschen. Mantelblech und Tarsegment sind als Stumpfnante
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HY-Schrauengarnit &r: 164 Stck. M64 x 295-10.9-12n: DASt- thmlmle o1,
Vorsgannkraft 1680 kN; Anziehmoment 15000 Nm (MOS? geschmiert).
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Sektion 1

gektlw 1. 2 & 3 sind jeweils in 3 Segmente zu Jemm #erIIhal getellt. Bodenflansch gosord
Ve

le wertikalen Flansche von Sektion 2 missen um

ogen auf die vertikalen Flansthe der Sektion 1 m_ﬂheﬂ seln
ule wmk#.m Flansche von Sektion 3 missen un 60° verdreht
tezogen auf die vertikalen Flansche der Sektion 2 mnmlen sein Igleich Sektion 1.
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Sektion % WV-sthraubengarnitlr: 3 x 139 Stck. M24 x WO-

|2|\. EX 4395-L/EN %399 6
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| rEl:EEl auszufihren voll durchzuschweiflen und von beiden Seiten auszufihren. Die Neigung der Ubergange | [ranns
4 O = 4430 (Naht ocder Abfasungl ist im Verhaeltnis « 174 € 1 zu &) zu gestalten. | 1
. Die Kerbtallkassen sing entsgrechend DINEN 1993-1.9 und DIN EN 1993-3-2 definiert. |
3 Dn s 4587 L ingsstumpfnéhte: Kerbfallklasse 112 gem38 DIN EN 1993-1-9 Tabelle 8.2 Punkl
= i Kreisfermige Stumpfnéhte: Kerbfallklasse 80, 90 oder 117 gemdf DIN EN 1993- 1 9 Tabelle 8.3 Punkt 11, | g
PR 5 beziehungsweise 1.
- Vertikzgler Flansch: Kerbfallklasse 125 gemdf DIN EN 1993-1-9 Tabelle B.2 Punkt 2. Tber eia Segrent
Vertikaler Flansch Enden: Kerbfallklasse 80 gemdB DIN EN 1993-1-9 Tabelle 8.4 Punkt 3. | 4
Dn = 4850
Ist Kerbfallklasse 90 spezifiziert. sind Rundnéhte zwischen Mantelblech und Mantelblech./Flanschen in ¢ E
o ‘Wannenlage auszufibren und die Héhe der Nahtiberhdhung darf 10% der Nahtbreite nicht Gbersteigen. )
2 b Bei krelsfﬁrmltueen Stumpfndhten. fir die verschiedene angrenzende Kerbfallklassen spezifiziert worden sind. W
gilt die hichste Klasse. Es ist nicht zul dssig Beschldgen im Mantel zu schweissen.
o » 571 HV-Schraubengarnitér: 96 Stck, M&4 x 355-10.9-1Zn; DASH-Richilinie 021,
3 % Sektion 3 Ist Kerbfallklasse BO spezifiziert. ist es zul &ssig, im Mantelblech Becchl&ge anzuschweifien. Es ist nicht Vorspanrkraft 1680 kN; Anziehmament 5000 Nm (MOSZ geschmiert),
2 Tm = zul &ssig innerhalt der gestrichelien Linie des Tdrsegments Lécher zu bohren oder Beschlige
. anzusthwei flen, .
4 Mittelflansch 2
x| D 3 S0
gmns:kmmarbeﬂm der TirdMoung und/oder von anderen Offnungen sind gemdB DIN EN 150 9013-331 1
D - 53 auszufdhren. Alle sichtbaren Randkerben sind zu beseitigen. Geschnittens Bereiche sind zu schleifen und
somtliche Grate sind zu beseitigen. |
Gm = 440
Toleranzen fdr Mantelblech gemaf DIN EN 1993-1-6 Klasse B.
S Durchmesserangaben des Mantelblechs sind auf die Mittelachse des Materials bezogen. 1
la = 5407 Léngsn&hte angrenzender Turmsektionen sind inklusive dem Tdrsegment um mindestens 90° zu versetzen.
= P, Die Referenzachse bei Tirsegmenten ist die Symmetrielinie (607 versetztl. |
l—ﬁ ELANSCHEN
al g O = 4000 lanschen aus Blech muss Material mit mindestens Giteklasse 725 nach DIN EN 10764 Verwendet werden. |
H Samiliche Flanschbleche sind hinsichlich der Doppellungsfreiheit mittels US-Prifung zu kontredlieren.
b |—|— . S35SNL DIN EN 10025-3 - 3.1/DIN EN 10204 |
é & gehrinn 1. 2. &, 5 und obere Sektion: S355J0 OIN EN 10025-2 - 3.4/DIN EN 10204
% Sektion 2 Sektion 3 S420N DIM BN 10025-3 - 3-1/DIN EN 10204 HV-Schraubengarnit &: 144 Stck. MS6 x 285-10.9-1Zn; DASI-RichiLinie 021,
- (R _SEGMENT: Vorspannkraft 1280 kN; Anziehmoment 10000 Mm (MOSZ geschemiert),
2 IN 0025-2 - 3.9/DIN EN 10204 A
% 5355J2 DIN EN 10025-2 - 3.1/DIN EN 102 Mittelflansch 1
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F ] ﬁ I Umweltklasse: GemaR 150 12944-2, Auen- C5-1. Innen (3.
H
n Sekhm 2 H'I’ -sthraubengarnit &: 3 x 179 Stek, H28 x HD : EN 14359-4/EN 1.
% Sektion 3 H ir 3 x 379 Sick. M24 x r\. EN W99 7EN 13996

Vorspannkraft 220 kN: Anziehmoment 80D Nm (MOSZ wmuuﬂ vertikaler FLansch
$ | / Iwigchenst ik zwischen den Flansche n
Dp - 6000 DIN EN AW-6082 Té - DIN EN 755- 2 = 1/0IN EN 9204
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Vertikale Flansche.
5355 um EN 10025-2 - 3.0/01K EN 10208
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abzuschleiten, Die Schleifrichtung des letzten Schleifvor,

serkrechts zue richtung der Rundschwei Bnaht ertolgen. Die hna
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