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Vertikaler Flansch
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Toleranzen fir Mantelblech gemdR DIN EN 1993-1-6 Klasse B.
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Vertikaler Flansch
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Durchmesserangaben des Manfelblechs sind auf die Miffelachse des Matferials bezogen.

L angsnahte angrenzender Turmsektionen sind inklusive dem T arsegment um mindestens 90" zu versefzen.

Die Referenzachse bei T irsegmenfen ist die Symmefrielinie (60° versetzf).

FLANSCHEN:

For Flanschen aus Blech muss Material mit mindestens Gufeklasse /25 nach DIN EN 10164 Verwendef werden.

Samfliche Flanschbleche sind hinsichlich der Doppellungsfreineit mittels US-Prufung zu konfrollieren.

5355NL DIN EN 10025-3 - 3.1/DIN EN 10204
MANTELBLECHE:

Sektion 1, 2, 4, 5 und obere Sektion: 5355J0 DIN EN 10025-2 - 3.1/0IN EN 10204

Sektion 3: S4Z20N DIN EN 10025-3 - 3.1/0IN EN 10204

TUR SEGMENT:
S355J2 DIN EN 10025-2 - 3.1/DIN EN 10204

SECOND ARE BAUTEILE - BESCHLAGE - VERSTEIGUNGEN - D AMPFER USW.
5235JR DIN EN 10025-7

TURMGEW ICHT (MANTELBLECHE UND FLANSCHEN):
Weight Section 1T = T4

Weight Secfion 2 = 15 f
Weight Section 3 = 115 ¢
Weight Section 4 = 82 t

Weight Section 5 = 67 f
Weight Top Secfion = 58 t

SCHW ETSSEN
Kehlnahte: Min. ak

OBERFL ACHENBEHANDLUNG
Umweltklasse: Gemal SO 12944-2, AuBen: C5-1, Innen: (3.
Lebensdauer: GemdR SO 12944-1 Hoch (H), AulBen/Innen.
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Terrain niveau
Schleifen:

Alle RundschweifBndhte die mit der Bezeichnung “Min. Kerbfallklasse 112
(Schleifen)” gekennzeichnet sind, sind bis auf die Manteloberfl ache
abzuschleifen. Die Schleifrichtung des letzten Schleifvorganges muss
senkrechfs zur richfung der RundschweiBnaht erfolgen. Die Ubergange
zum restlichen Teil der RundschweifBnaht und zur LéangsschweilBnaht sind

flieRend zu

T irsegment:

RundschweifBndhte an der AuBenseite der Turmwand, die sich innerhalb
des Gebiefes der mit einer gestrichelten Linie begrenfzen Kreise Bbefinden,

gestalten.

sind flachzuschleifen.

Sektion 1, 2 & 3 sind jeweils in 3 Segmente zu je 120" vertikal gefeilf.

Die vertikalen Flansche von Sekfion 2 missen um 60° verdreht

bezogen auf die verfikalen Flansche der Sektion 1 monfiert sein.

Die vertikalen Flansche von Sekfion 3 missen um 60° verdreht

bezogen auf die verfikalen Flansche der Sektion Z monfiert sein (gleich Sekfion 1).
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Vertfikaler Flansch
Horizonftalschnitt
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Sektion 1. HV-schraubengarnitir: 3 x 139 Stck. MZ24 x 140-10.9-t/n; EN 14399-4/EN 14399-6

/

Sektion Z: HV-schraubengarnitar: 3 x 179 Stck. M24 x 140-10.9-1/Zn; EN 14399-4/EN 14399-6

>

Sektion 3: HV-schraubengarnitar: 3 x 379 Stck. M24 x 140-10.9-1/Zn; EN 14399-4/EN 14399-6
Vorspannkraft 220 kN: Anziehmoment 800 Nm (MOSZ geschmiert)

Vertikaler Flansch

Oberer & untere Bereich

/wischenstick zwischen den Flanschen: ]
DIN EN AW -6082 T6 - DIN EN 755-2 - 3.1/DIN EN 10204
50x50mm
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Verfikale Flansche
S355J0 DIN EN 10025-2 - 3.1/0IN EN 10204
25x80mm
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Vertikaler Flansch Vertikaler Flansch

Unterer Bereich Oberer Bereich |
Sektion 1 Vertikalschnift Sektion 1 Vertikalschnitt

Sektion 3 Vertikalschnift
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Vertikaler Flansch
Oberer & untere Bereich
Sektion 72 Vertikalschniff
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HY-Schraubengarnit ur: 144 Stck. M56 x 285-10.9-1/n; DAST-Richtlinie 021.
Vorspannkraft 12680 kN; Anziehmoment 10000 Nm (MOSZ geschmiert).
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HV-Schraubengarnit or: 144 Stck. Moh x 295-10.9-t/n; DAST-Richtlinie 021.
Vorspannkraft 1680 kN; Anziehmoment 15000 Nm (MOSZ geschmiert).
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